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Rauber Isi Yalitim Levhasi Yapistirma Harci

\ Kolay hazirlanir.

< Kolay uygulama savesinde isgilikten tasarruf saglar.

< Sarkma yapmaz.

< Esnektir.

+ Ozel katkilari savesinde, diisik ve yilksek hava sicakliklarinda calisma imkani sadlar.
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Cimento esash, yiksek performansli, polimer katkili, esnek isi yalitim levha
yapistirma harcidir. Eps, Xps, Tagytind levhalarin montajinda kullanilir.

KULLANIM ALANLARI
i¢ ve dis mekanlarda,
Ist yalitim levhalarinin montajinda (eps, xps, tasytni vb) kullanilir.

AVANTAJLARI

- Kolay hazirlanir.

- Kolay uygulama ve yapisma sayesinde iscilikten tasarruf sadlar.

- Sarkma yapmaz.

- Esnektir.

- Ozel katkilan sayesinde, diisiik ve yiksek hava sicakliklarindacalisma
imkani sadlar.

KULLANIM SEKLI

AYizey Hazirhdr

Uygulama yapilacak ytizeyin temiz olmasina dikkat edilmeli; toz, yad, boya,
cimento parcaciklan gibi yapismay onleyici materyallerden temizlenmis
olmasina dikkat edilmelidir.

Uygulama yapilacak ytizey kiirtind almig olmasi gereklidir.

Levha yapistirma isleminden dnce ytizey nemlendirilmelidir.

B.Har¢ Hazirligi

« Harg hazirligi icin yaklasik 5,5- 6 It temiz su eklenerek dusuk devirli bir mikser
(300- 400 devir /dk) yardimi ile homojen karisim sadlanir.

« Hazirlanan harc krind almasi icin 5 - 10 dakika dinlendirilir ve tekrar 1- 2 dakika
karistirifarak kullanilir.

Yapilan harcin tiiketim stiresi hava kosullarina bagli olarak ortalama 2,5 saattir.

C. Gerekli Ekipmanlar
Mala, mikser, vb.

D. Uygulama Yontemi

Ist yalitim levhalarinin 3 farkli yapistirma metodu vardir.

1. Isi yalitim levhasinin yiizeyine tarakli mala ile bos yer kalmayacak sekilde homojen
olarak yapistirici cekilmesi ile uygulama yapiimasi mimkanddr.

2.Is1 yalitim levhasinin ve uygulama yiizeyinin tamamina cift tarafli olarak mala
yardimi ile yapistirici ¢ekilmesi ile uygulama yapilmasi mimkanddr.

3. Levhalarin 6-8 noktasina 6bekleme diye tabir edilen ve yapistiricinin belirli
bolgelere uygulanmasi sekli ile uygulama yapiimasi mimkandar.

Bu uygulama sekli gonyesi bozuk, cesitli yikseltileri olan ylzeyler icin

genelde tercih edilebilir.

Uygulama esnasinda levhalar mastarlanmalidir.

Levhalar muntazam yapistirma isleminden 24 saat sonra mekanik olarak
diibellenmelidir.

TEKNIK OZELLIKLER
Urtin Sinifi ve Standartlari
« TSEN 13687

«(E

« Bayindirlik Poz No: 04.480

TOKETIM
3-45K6/m’

AMBALAJ
25 kg (+%2) Kraft Torba

RAF OMRU ve SAKLAMA KOSULLARI

Kuru ve nemden uzak bir ortamda, (+5°C) ila (+35°C) arasinda, dogrudan giines
1s1dina maruz birakilmadan, su ve dondan korunarak, 4 kat istifle 12 ay boyunca
depolanabilir.

RENK SECENEKLERI
Gri

GUVENLIK ONERILERI

Uriinlerin deri, g6z, agizla temasinda kacinilsmalidir. Uygulama sirasinda gerekli is
gtvenligi ekipmanlan kullaniimalidir. Gida drinleri ile bir arada depolanmamali ve
karigimina misade edilmemelidir. Viicut ile temasi halinde bol su ile yikanmalidir.
Beklenmeyen bir etki goriildigu taktirde saglik kurumlarina basvurulmalidir.

Ozel (Cimento Ve Sentetik Katki Yapilmis

MALZEMENIN YAPISI

RENK

T0Z YOGUNLUK
DINLENME SURESI

SU KARISIM ORANI
HARCIN KAP OMRU
UYGULAMA SICAKLIGI
EGILME DAYANIMI
MEKANIK DUBELLEME
YAPISMA KUVVETI

SU EMME

SIVA UYGULAMASI
ICIN BEKELEME SURES|

SICAKLIK DIRENCi
TEKNiK DEGERLER

@ri Ince Toz
Gri
-1,50 Kg/Lt
5-10Dk
55-6,5LtSu/25Kg Toz
Maksimum 3 Saat
+5°Cile +35°C arasi
22 N/mm2 (TS EN 1015-11)
24 Saat

2 0,08 N/mm, (TS EN 13494)

-20°C/ +70°C

Bu teknik dederler, 23+2°C sicaklik ve %5045 badil nemli laboratuvar kosullarinda
yapllan testler neticesinde elde edilmistir. Uluslararasi standartlara referans
alinmistir. Ortam kosullarina badl olarak bu degerler dediskenlik gosterebilir.



